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(57) Abstract 

The invention concerns a case which is opened along a break-off line (23) by pulling on a label (27) capable of being stuck back. The 
break-off line (23) extends up to the edge (1 19) of the case front wall. Each item has on its front surface a prehensile corner (47) located 
in the pile median zone. The prehensile corner of the item located at the top of the pile is positioned opposite the dispensing aperture (37). 
The invention is applicable to cases for moist wipes. 

(57) Abrege* 

L'ouverture de P6tui 6tanche s'effectue le long (Tune ligne d'affaiblissement (23) en tirant sur une 6tiquette (27) capable d'etre 
recollee. La ligne d'affaiblissement (23) s'&end jusqu'au bord (119) de la paroi avant de T6tui. Chaque produit presente sur sa face avant 
un coin de prehension (47) sitae* en zone mddiane de Tun des bords de la pile. Le coin de prehension du produit qui se trouve en haut de 
la pile est positionn6 en face de la fenfctre de distribution (37). Application aux etais de lingettes humides. 
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ETUI POUR PRODUITS TELS QUE DES LINGETTES 

HUMIDES . 

La presente invention concerne un etui, et 
notamment un etui destine a contenir et distribuer des 
produits, comme par exemple des produits se pr^sentant 
sensiblement sous forme de feuille pli6e, disposes en pile 
a l'interieur dudit etui. 

Elle vise egalement un article constitue d'un 
etui contenant de tels produits. 

On connalt dans 1 • art anterieur des etuis pour 
produits d' hygiene realises a partir d'un film ou d'une 
feuille de matiere plastique souple qui enveloppe les 
produits. Ces etuis presentent une soudure longitudinale 
mediane sur 1 ' une de leurs deux grandes faces, et une 
soudure le long de chacun des deux bords perpendiculaires a 
la soudure longitudinale. 

Sensiblement au milieu de 1 1 autre grande face, 
ces etuis presentent un dispositif d'ouverture comprenant 
une ligne d 9 af f aiblissement , par exemple une ligne 
predecoupee, non rectiligne, et une etiquette adhesive. 
L ' Etiquette recouvre generalement la zone definie a 
l'interieur de la ligne d ' aff aiblissement , et deborde 
legerement a 1 1 exterieur de ladite zone. 

Lors du premier usage de l'<§tui, on 6carte 
1' etiquette de la paroi correspondante . L ' etiquette se 
decolle de la region de la paroi situee a 1' exterieur de la 
ligne d ' aff aiblissement et entraine avec elle la region de 
la paroi situee a l'interieur de la ligne 
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d' aff aiblissement. Cette region se detache du reste de la 
paroi le long de la ligne d ■ af f aiblissement efc forme 
ensuite clapet de fermeture et d'ouverture d'une fenetre de 
distribution. On referme l'etui en recollant 1 'etiquette 
dans sa position initiale, le clapet se replagant 
sensiblement dans la fenetre de distribution. 

Le brevet W096/11147 decrit un tel etui destine 
a contenir des produits d' hygiene disposes en pile. II a 
pour objet de reduire la surface de 1' etiquette adhesive, 
afin de faire une economie de materiau adhesif. II presente 
une ligne d ' aff aiblissement en forme de V ou de portion de 
cercle, et une etiquette ayant une forme sensiblement 
analogue, qui ne recouvre que la ligne d' aff aiblissement et 
les bordures laterales de part et d' autre de celle-ci. 

On connait egalement dans l'etat de la 
technique Les etuis de 1'art anterieur ont en commun un 
certain nombre d • inconvenients . Les plus importants sont 
discutes ci-dessous. 

En general le dispositif d'ouverture est place 
sensiblement au milieu de 1 • une de leurs faces. La 
prehension du produit qui apparait sur le dessus de la pile 
a travers la fenetre de distribution est souvent difficile. 
On prend aussi le risque de prelever au moins deux produits 
a la fois au lieu d'un seul. 

Les etuis connus presentent en general une 
soudure longitudinale sur une de leurs faces, a 1- ins tar de 
nombre d'emballages alimentaires . Cette soudure est 
inesthetique et confere a l'etui un caractere utilitaire, 
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inadapte notamment a des produits du domaine du luxe, comme 
par exemple des lingettes impregnees de parfums 
prestigieux . 

Les etuis de 1 1 art anterieur sont realises a 
partir d'un materiau souple qui ne presente pas la solidite 
necessaire a certaines utilisations, et risque par exemple 
de se dechirer, notamment si 1 ' ut ilisateur tire sur 
1* Etiquette plus que cela est prevu par le concepteur de 
l'6tui. L'etiquette risque alors de se decoller 
completement et d'etre difficile a recoller completement 
et/ou de maniere etanche. 

On connait egalement dans l'art anterieur un 
etui refermable decrit dans le brevet WO91/0492CU Cet etui 
vise a ameliorer des etuis anterieurs pr^sentant un trou 
prevu sur la face avant, pour permettre 1' extraction d'un 
mouchoir, ou pour remplacer des etuis presentant une ligne 
de decoupe s 1 6tendant jusqu'a une bande de scellage. Ce 
document propose de remplacer ce trou median ou le volet 
delimit^ par la ligne de decoupe et la bande de scellage 
par une ouverture delimitee par une ligne de decoupe 
s'etendant jusqu'au bord superieur. 

Cette solution n'est pas satisf aisante, car la' 
traction exercee sur le rabat peut entrainer une dechirure 
le long de la pliure formant le bord superieur, notamment 
lorsque la traction comporte une composante parallele a la 
pliure. II en resulte alors une perte d 1 etanchei te . Par 
ailleurs, le bord superieur des lingettes est accessible 
lorsque l'etui est ouvert, ce qui peut conduire 
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1 'utilisateur a retirer la lingette non pas en la 
saisissant par le pli median, mais en la saisissant par le 
bord superieur. Cette mauvaise manipulation conduit a un 
defaut d' hygiene et a un risque d' extraction de plusieurs 
lingettes. Par ailleurs, le rabat peut se positionner de 
fagon inclinee, ce qui amoindri l'etancheite du 
conditionnement . 

Le but de la presente invention est de proposer 
un etui pour produits qui remedie a certains au moins des 
inconvdnients de 1 • art anterieur. 

Suivant un premier aspect de 1' invention, 
l'etui comprenant des moyens d'etancheite et un dispositif 
d'ouverture dispose sur une face de l'etui et forme d'une 
etiquette adhesive et d'un clapet d'ouverture entoure au 
moins en partie par une ligne d ' af f aiblissement . 
L' etiquette adhesive recouvre entierement le clapet 
d'ouverture et deborde au-dela de la ligne 
d'aff aiblissement qui s'etend au voisinage d'un bord 
d' arret de ladite face. La ligne d 'aff aiblissement s'etend 
jusqu'au voisinage du bord superieur, sans toutefois 
l'atteindre. La notion de voisinage depend de la taille et 
de la dimension de l'etui. On peut considerer que la notion 
de voisinage s'entend, au sens du present brevet, comme une 
distance inferieure a quelques pourcents, notaroment moins 
de 10%, de la dimension parallele a 1 ' axe de traction. 

La notion de "sans venir en contact" s'entend 
comme preservant une faible distance, par exemple moins de 



WO 99/29589 PCT/FR98/02693 

5 

quelques milli6mes, notamment moins de 1%, de la dimension 
parallele a l'axe de traction. 

Cette solution permet d'eviter la dechirure de 
l'etui en cas de traction excessive sur le clapet de 
fermeture. Par ailleurs, il reserve une zone superieure 
dans laquelle l'article conditionne reste maintenu, 
contrairement aux solutions comportant une bande de 
scellage . 

Le resultat obtenu est une meilleure etancheite 
et une ouverture refermable qui evite que les articles 
soient saisis par la tranche. lis ne peuvent etre saisis 
que par le coin median. 

La ligne d ' af f aiblissement definit le contour 
d'une fenetre de distribution qui est situee de maniere a 
chevaucher de preference un bord du premier produit a 
distribuer . 

Ainsi, 1 'utilisateur peut a l'aide d'un doigt 
selectionner le premier produit qui se presente avant de le 
prelever facilement, en tirant sur le coin central. On 
evite ainsi les difficultes et les gaspillages a 
1 'utilisation. 

La zone s ' etendant entre les extremites de la 
ligne d 1 aff aiblissement et la tranche de l'etui a pour 
fonction d'arreter le mouvement resultant de la traction 
sur 1' etiquette. Il peut s'agir d'une zone appartenant au 
contour exterieur de l'etui, ou d'une zone formee en 
retrait du contour exterieur. 
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La ligne d ' af f aiblissement presente de 
preference deux extremites allant sensiblement jusqu'au 
bord d 1 arret et entre lesquelles la matiere de 1 1 etui forme 
ligne d ' articulation pour le clapet. 

Dans les differents modes de realisation 
detailles ci-apres, la face portant la ligne 
d'aff aiblissement sera appelee face avant. La face qui lui 
est opposee sera appelee face arriere. 

Suivant un premier mode de realisation de 
1' invention, 1 ■ etui est realise en matiere plastique par 
exemple thermof ormee ou injectee, et presente une coque 
formant la face arriere de 1 • etui et solidarisee a un 
element de fermeture par soudure de leurs bords libres 
respectifs. Ledit element de fermeture peut etre constitue 
d'une membrane souple, mais prend avantageusement la forme 
d'une seconde coque formant la face avant de l'etui. Dans 
ce dernier cas, avant d'etre soudees, les deux coques 
peuvent : 

etre independantes et done soudees 
ulterieurement par leur quatre bords libres, ou 

- etre thermof ormees sur la meme feuille de 
plastique de maniere a §tre solidarisees par une partie de 
cette feuille faisant charniere. Les deux coques sont alors 
soudees par leurs trois bords libres restant. 

Dans ce premier mode de realisation, le bord 
d' arret peut etre un bord commun a deux faces de 1 ' une des 
coques . 
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Selon ce mode de realisation, l'etui de 
1 ' invention peut de maniere avantageuse comporter une 
languette placee dans un plan parall&le a celui forme par 
les deux coques . Cette languette est utile pour la 
manipulation de l'etui. Elle peut egalement servir de 
support a un corps eventuellement creux. 

Selon ce meme mode de realisation l'etui peut 
encore comporter des moyens de poussee, destines a 
faciliter la sortie des produits contenus dans ledit etui. 
Ces differents elements seront decrits en details plus 
avant dans la description. 

Suivant un second mode de realisation de 
1' invention, l'etui est realise a partir d'une feuille de 
materiau souple et impermeable, par exemple de matiere 
plastique, pliee en deux le long d'une ligne de pliage de 
maniere a former deux parties sensiblement paralleles. Ces 
deux parties sont soudees entre elles par leurs bords 
libres respectifs. 

Dans une premiere variante du second mode de 
realisation de 1' invention, la ligne d' af f aiblissement est 
situee au voisinage de la ligne de pliage. De maniere 
pref erentielle, le bord d' arret est constitue par la ligne 
de pliage. Selon cette variante, 1' etiquette adhesive peut 
etre disposee de maniere a chevaucher la ligne de pliage. 
Cette disposition a l'avantage de fournir une etiquette 
dotee d'une tres forte resistance a la traction . 

Dans une autre variante du second mode de 
realisation de 1' invention, la ligne de pliage est 
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localisee sur le bord oppose a la ligne d ' af f aiblissement . 
L ' etiquette adhesive peut alors etre placee de maniere a ce 
qu'un bord de 1' etiquette soit adjacent au bord de 1 ' etui 
oppose a la ligne de pliage ; cette disposition a 
l'avantage d'etre economique car elle necessite peu de 
matiere adhesive. 

L ' etiquette peut aussi etre formee par un 
retour de la partie arriere de 1 ' etui sur la partie avant . 
Ce retour chevauche la ligne d ' aff aiblissement de maniere a 
recouvrir le clapet. Ce retour est eventuellement 
solidarise par soudure au bord qui avoisine la ligne 
d'aff aiblissement. De plus, il est rendu adhesif apres 
onction par un polymere adhesif ou toute autre matiere 
dotee de proprietes adhesives adequates. 

Dans un dernier mode de realisation de la 
presente invention, l'etui est realise a partir de deux 
pieces de matiere plastique placees dans des plans 
paralleles, ces deux parties etant soudees entre elles par 
leurs quatre bords libres respectif s . 

Dans ce mode de realisation, 1' etiquette 
adhesive est disposee de maniere a chevaucher le bord de 
l'etui qui lui est adjacent. 

Selon l'un quelconque de ces modes de 
realisation, 1' etiquette adhesive peut eventuellement etre 
solidarise a l'etui par soudure, par exemple avec le bord 
lateral qui lui est adjacent. Toutefois tout autre moyen de 
solidarisation adequat peut etre envisage. 
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Ainsi selon 1 • un ou 1' autre des modes de 
realisation, 1 ' etui presente deux parties oppos^es, soudees 
entre elles par des bords lateraux, et dont les grandes 
faces ne sont traversees par aucune ligne de soudure . 
Celles-ci restent disponibles, par exemple pour recevoir un 
motif decoratif ou un message de type publicitaire . 

Tradi tionnellement , les produits d'hygiene 
disposes en pile a 1 ' interieur de l'etui, sont plies chacun 
en un certain nombre de rectangles et/ou carres 
elementaires dont l'un constitue une face du produit plie 
tournee vers la fenetre de distribution. 

Suivant un aspect de 1' invention, 1* article, 
comprenant des produits, comme notamment des produits en 
papier se presentant sensiblement sous la forme d'une 
feuille tels que par exemple des lingettes ou des 
mouchoirs, disposes en pile a 1 ' interieur de l'etui 
distributeur presentant une fen§tre de distribution sur 
1 'une de ses faces, est caracterise en ce que chaque 
produit presente sur une face tournee vers la fenetre de 
distribution un coin de prehension situe en zone mediane de 
sa face avant, et en ce que le coin de prehension du 
premier produit a distribuer est positionne en face de la 
fenetre de distribution de l'etui. 

De maniere avantageuse, les coins de prehension 
disposes sur les produits peuvent presenter un lisere dont 
la couleur se distingue de celle des produits d'hygiene. 



WO 99/29589 PCT/FR98/02693 

10 

L'utilisateur peut ainsi distinguer du premier 
coup d'oeil l'endroit precis par lequel il doit saisir le 
produit . 

D'autres particularity et avantages de 
1' invention apparaitront encore dans la description 
ci-apres de deux modes de realisation donnes a titre non 
limitatif. Aux dessins annexes: 

la figure 1 represente en perspective un 
article d'hygiene comprenant un etui selon le premier mode 
de realisation et un arrangement de produits d' hygiene dans 
cet etui; 

les figures 2, 3 et 4 representent , 
respectivement en vues de dessus, de face et de c6te, 
l'article d'hygiene de la figure 1; 

- la figure 4A represente un article comprenant 
un etui selon le premier mode de realisation comportant -un 
corps eventuellement creux; 

- la figure 4B represente les deux cogues d'un 
etui selon le premier mode de realisation thermof ormees sur 
la meme feuille de plastigue de maniere a etre solidarisees 
par une partie de cette feuille faisant charniere; 

- la figure 4C represente la face arriere d'un 
etui selon le premier mode de realisation comportant des 
moyens de poussee; 

la figure 5 illustre les lignes de partage 
pour un premier mode de pliage d'un produit d'hygiene; 

la figure 6 illustre le premier mode de 
pliage d'un produit d'hygiene; 
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la figure 7 est analogue a la figure 1, 
mais pour un. article d' hygiene dont 1 ' etui correspond a un 
second mode de realisation; 

- la figure 8 represente en vue de dessus et 
sous forme depliee I'etui de 1' article d' hygiene de la 
figure 7; 

- les figures 9, 9A et 9B sont analogues a la 
figure 8 pour des variantes d* execution; 

les figures 10 et 11 sont analogues aux 
figures 5 et 6 pour un second mode de pliage ; 

- la figure 12 est une vue schematique d ' un 
film complexe pour realiser une variante de 1 ' invention ; 

- la figure 13 represente le film en cours de 
preparation ; 

- la figure 14 represente une vue de face d'un 
6tui realise selon cette variant en position fermee ; 

- la figure 15 represente une vue de face d'un 
etui realise selon cette variant en position ouverte. 

Dans le mode de realisation represente aux 
figures 1 a 4, I'etui 1 est realise en matiere plastique 
thermoformee semi-rigide et comprend deux coques 
complementaires 3 de meme forme et de monies dimensions, 
formees chacune d'un corps sensiblement en forme de tronc 
de pyramide a base rectangulaire ouverte entouree par un 
bord lateral 7 . 

Les deux coques 3 sont disposees 1 ' une contre 
1' autre, les deux cavites 5 communiquent 1 1 une avec 1' autre 
et les bords* lateraux 7 respectifs sont soudes 
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hermetiquement l'un a 1- autre sur tout le pourtour des deux 
corps . 

Les bords lateraux 7 sont de preference de 
faible largeur devant les dimensions des cavites 5, en 
pratique leur largeur est la plus petite possible qui soit 
compatible avec une soudure efficace. 

Chaque corps presente un fond 15 sensiblement 
plan et une parol laterale 17 qui relie le fond 15 et le 
bord lateral 7. Le fond 15 est separe de la parol laterale 
17 adjacente par quatre aretes s 1 etendant selon le contour 
19 du fond 15, obtenues lors du thermof ormage . 

Le fond 15 de l'une des coques 3, dite "avant", 
comporte un dispositif d'ouverture 21. Le dispositif 
comprend une ligne d ' af f aiblissement 23 pratiquee dans le 
fond 15 de la coque 3, par exemple une ligne predecoupee, 
qui n'est pas rectiligne ni fermee, et dont les deux 
extremites 25 rejoignent le contour 19 en une meme arete 
119 formant bord d' arret comme il sera explique plus loin. 

Le dispositif d'ouverture 21 comprend egalement 
une etiquette adhesive 27 disposee sur l'exterieur de la 
coque 3. L' etiquette 27 recouvre entierement un clapet 29 
defini par la ligne d'affaiblissement 23 et la partie du 
bord d' arret 119 situee entre les extremites 25 de la ligne 
d'affaiblissement 23 formant ligne d ' articulation du 
clapet. En outre, 1' etiquette deborde du clapet 29, d'une 
part sur le fond 15 en menageant une zone de debordement 31 
tout autour de la ligne d'affaiblissement 23, et d' autre 
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part au-dela du bord d' arret 119 en menageant une zone de 
fixation 33 sur la paroi laterale 17. 

A 1' oppose de la zone de fixation 33, 1' 
etiquette adhesive 27 est munie d'un onglet 35, prolongeant 
localement la zone de debordement 31. L ' onglet 35 ne 
possede pas de revetement adhesif. 

Lors de la premiere utilisation de 1 ' etui 

1 ' utilisateur prend 1' onglet 35 entre deux doigts et le 
souleve en direction de la zone de fixation '33. 

La zone de debordement 31 de 1" etiquette 
adhesive 27 se decolle du fond 15, pendant que le clapet 29 
se decoupe de proche en proche le long de la ligne 
d • af f aiblissement 23. Le clapet 29 reste » colle a 
1' etiquette adhesive 27 et laisse apparaitre une fenetre de 
distribution 37 a travers le fond 15. 

Le processus de decoupe du fond 15 s ' arrete 
automatiquement lorsqu'il atteint 1' arete 119 aux 
extremites 25 de la ligne d ' aff aiblissement 23, car: 

il n'y a pas sur la paroi laterale 17 de 
ligne d ' aff aiblissement pour guider la decoupe, 

1' arete 119, separant le plan du fond 15 
et le plan de la face adjacente de la paroi laterale 17, 
forme alors un bord d 1 arret pour le decollage de 
1* etiquette adhesive 27 et pour la decoupe du fond 15, car 
la traction exercee par 1 ' utilisateur sur 1' onglet 35 n"est 
pas, par rapport a la paroi laterale 17, orientee dans la 
direction d'un arrachement, 
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le meme bord d' arret 119 constitue, comme 
deja expose une ligne d 1 articulation naturelle (figure 1) 
entre le clapet 29 separe du fond 15 et la paroi laterale 
17. 

Si les extremites 25 de la ligne 
d'affaiblissement 23 ne s ' etendaient pas sensiblement 
jusqu'au contour 19, il y aurait un risque de prolongement 
de la decoupe au-dela desdites extremites 25, de facon 
irreguliere, sous forme de dechirure, jusqu'a ce que ladite 
dechirure rencontre ledit contour 19. La dechirure, une 
fois amorcee, pourrait meme se prolonger au-dela. C'est 
pourquoi il est prefere que la ligne d • af f aiblissement 23 
soit voisine d'un bord d' arret tel que 119. 

Pour refermer l'etui 1, 1 • utilisateur procede 
de facon inverse a l'ouverture: il ramene le clapet 29 sur 
la fenetre de distribution 37 et reapplique la zone de 
debordement 31 de 1' etiquette adhesive 27 sur le fond 15. 
L' etiquette adhesive 27 est munie d'un revetement adhesif 
qui la rend capable de se decoller et de se recoller 
plusieurs fois, en retablissant a chaque fois 1 • etancheite . 

L'etui 1 doit etre etanche a l'air et a l'eau, 
pour eviter toute evaporation du liquide qui impregne les 
produits d'hygiene 41 lorsqu'il s'agit de lingettes 
humides. A cet effet, l'etui 1 comprend des moyens 
d' etancheite, parmi lesquels 1 ' etiquette adhesive 27, les 
lignes des soudure 8, et la ligne d ' articulation formee par 
une partie de 1' arete 119. 
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Dans l 1 exemple represents, les bords lateraux 7 
peuvent presenter localement une largeur plus importante, 
par exemple pour realiser une languette 9 pour la 
manipulation de 1 * etui 1 et son accrochage sur presentoir 
de vente . 

Dans une forme particuliere de realisation 
l'etui selon le premier mode de realisation de 1 1 invention 
comporte sur sa languette 9 des raoyens aptes a solidariser 
l'etui sur un support. Un exemple de moyen de 
solidarisation consiste en un corps 10, eventuellement 
creux, dont la face arriere porte une matiere adhesive. Ce 
corps 10 eventuellement creux a une profondeur au moins 
egale a la profondeur de la coque arriere de 1 ' etui 1 . Dans 
le cas ou le corps 10 est creux, il est susceptible de 
contenir un compose parfume ou tout autre produit 
equivalent . 

Les moyens de solidarisation a un support 
peuvent etre articules a l'etui par tout moyen approprie 
telle qu'une charniere 11. Cette articulation autorise une 
liberty de mouvement relatif entre l'etui 1 et les moyens 

10 de solidarisation a un support. Ainsi, lorsque l'Stui 1 
est solidarise a un support, par exemple le tableau de bord 
d'une automobile, par la face arriere du moyen 10 de 
solidarisation, il beneficie, grace a la charniere 11, 
d'une certaine liberte de mouvement. Cette caracteristique 
permet notamment une prise en main facilitee de l'etui de 

1 1 invention . 
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Conune le montrent les figures 1 et 4, 1' article 
d' hygiene comprend egalement une pile 3 9 de produits 
d' hygiene 41 plies et empiles selon un parallelepipede dans 
l'espace interieur de l'etui 1. 

La fenetre de distribution 37 du dispositif 
d'ouverture 21 chevauche un bord 43 de la pile 3 9 et en 
particulier du premier produit a distribuer 45. 

Afin d'eviter les problemes lies au deplacement 
du coin de prehension 47 lors des utilisations successives 
de l'etui 1, celui-ci comprend des moyens de poussee 45. 
Ceux-ci vont pousser la pile 3 9 de produits d' hygiene 41 
vers le dispositif d'ouverture 21, et favoriser ainsi le 
prelevement du premier produit 41 a distribuer tout en 
empechant le deplacement du coin de prehension 47 par 
rapport a la fengtre de distribution 37. 

Lesdits moyens de poussee 45 peuvent comprendre 
un ressort, par exemple un ressort a lames 45, dispose 
entre la pile 39 de produits 41 et le fond 15 de la coque 3 
qui ne presente pas de dispositif d'ouverture, et 
represents en vue de profil sous la forme d ' un v a la 
figure 4 . 

Toutefois, les moyens de poussee 45 peuvent 
encore etre formes par la face arriere de l'etui. II suffit 
pour cela que cette derniere presente une concavite 4, 
maximale au repos, c'est a dire lorsque l'etui est vide. La 
concavite 4 est eventuellement reliee a la face arriere de 
l'etui par des soufflets 6 comme montre a la figure 4C. 
Lors de la mise en place de la pile de lingettes dans 
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l'etui, les lingettes viennent appuyer contre la concavite 
4. Au fur et a mesure de la sortie des lingettes, la 
concavite 4 fait pression, agissant ainsi comme un moyen de 
poussee sur les lingettes. 

Les produit s d' hygiene 41 sont plies de maniere 
a presenter un coin de prehension 47 sur leur face avant 49 
le long du bord 43 qui est chevauche par la fenetre de 
distribution et a distance des angles 44 de la pile . 

La fenetre de distribution 37 decouvre le coin 
de prehension 47 du premier produit d' hygiene 41 a 
distribuer lorsque le clapet 29 est souleve. 

On va maintenant definir un premier mode de 
pliage d'un produit d' hygiene 41 qui realise un coin de 
prehension 47 sur une face dudit produit, comme illustre 
aux figures 5 et 6 . 

La figure 5 represente un produit 41 en 
configuration d^pliee sous la forme d'un rectangle R de 
longueur A et de largeur B. On a materialise en pointilles 
des lignes de partage 51 paralleles aux bords de longueur A 
et des lignes de partage 53 paralleles aux bords de largeur 
B. 

Ces lignes de partage 51, 53 partagent le 
rectangle R en rectangles elementaires 55, 57. 

Dans l'exemple represente, il y a une seule 
ligne de partage 53 qui definit deux rangees de rectangles 
elementaires 55, 57 presentant tous une meme longueur 
elementaire C qui definit la plus grande dimension du 
produit 41 plie parallelement a la longueur A du produit 



s 
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deplie. Par centre il y a deux lignes de partage 51 qui 
definissent deux colonnes adjacentes de rectangles 
elementaires 55, presentant tous une largeur elementaire D, 
et une colonne de rectangles elementaires 57 presentant une 
largeur elementaire E inferieure a la largeur elementaire 
D. 

La largeur elementaire D definit la plus petite 
dimension du produit 41 plie, parallele au bord d' arret 119 
dans 1 ' etui . 

De preference la largeur D est sensiblement 
double de la largeur E . La colonne des rectangle 
elementaires 57 qui presente la plus petite largeur E est 
adjacente a un bord du rectangle R. 

Le pliage du produit 41 est illustre a la 
figure 6. II comprend les etapes suivantes: 

on plie en accordeon le rectangle R suivant 
les deux lignes de partage 51, en formant trois volets dont 
deux presentent la largeur D et le troisieme la largeur E, 

on plie ensuite 1' accordeon le long de la 
ligne de partage 53 comme indique par la fleche 59. 

On met ainsi en contact deux rectangles 
elementaires 55 de largeur D, et on oriente vers 
,1'exterieur les rectangles elementaires 57 de largeur E. 

On obtient de cette maniere un coin de 
prehension 47 situe en zone mediane de 1 ' un des bords du 
produit 41, ledit coin de prehension 47 pouvant §tre 
facilement separe du rectangle elementaire sous-jacent 55 
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par un mouvement illustre par la fl^che 61 aux figures 6 et 
1. 

Lorsque 1 1 on forme une pile 39 de produits 
d' hygiene 41 plies comme on vient de le decrire, on veille 
a ce que chaque produit presente un coin de prehension 47 
le long d'un mdme bord de la pile, en les orientant tous de 
la meme fagon ou par exemple alternativement dans un sens 
et dans 1' autre. 

Lorsque 1 ' on place la pile dans l'etui, on fait 
en sorte que ce bord de la pile s ' etende le long du bord 
d' arret 119 de l'etui. 

Ce mode de pliage est particulierement adapte 
aux etuis definissant un espace interieur sensiblement 
parallelepipedique, et dont la fenetre d'ouverture 37 est 
disposee le long d'un petit cote de l'etui, comme c'est le 
cas pour l'etui represents aux figures 1 a 4. 

Les figures 7 et 8 illustrent un second mode de 
realisation de l'etui 1, egalement apte a recevoir des 
produits d' hygiene pli6s suivant le premier mode de pliage, 
et qui ne sera decrit que par ses differences avec le 
premier mode de realisation. 

L'etui 2 est cette fois realise a partir d'une 
piece 65 decoupee dans une feuille de matiere plastique 
souple. 

La piece 65 presente un axe longitudinal de 
symetrie 67, et une ligne de pliage 69 perpendiculaire a 
1 'axe de symetrie 67 et partageant la piece 65 en deux 
parties 71, 72 ayant des contours exterieurs sensiblement 
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symetriques par rapport a la ligne de pliage. Elles 
presentent le long de ce contour un bord lateral 73 dont le 
contour interieur est illustre a la figure 8 par une ligne 
pointillee 75. 

L'etui 2 est realise en pliant la piece 65 le 
long de la ligne de pliage 69 et en soudant 1 - un contre 
1' autre les des bords lateraux 73 respectifs des deux 
parties 71, 72. L'etui est ferme hermetiquement sur son 
pourtour par le pliage la soudure. 

La ligne d • aff aiblissement 23 est situee sur 
I'une des parties 71. 

Dans une premiere variante de ce mode de 
realisation, les extremites 25 de la ligne 23 s ' etendent 
jusqu'a la ligne de pliage 69. 

L' etiquette adhesive 27 recouvre le clapet 39 
et deborde tout autour de celui-ci sur la partie 71 
correspondante de l'etui 2, et soit au-dela de la ligne de 
pliage 69 sur 1' autre partie 72 de l'etui 2 soit placee de 
maniere a ce que le bord de 1' etiquette 27 soit adjacent a 
la ligne de pliage 69. 

Dans une seconde variante de ce mode de 
realisation, la ligne de pliage 69 est localisee sur le 
bord de la partie 71 oppose a la ligne d' aff aiblissement 
23. L' etiquette 27 est alors formee par un retour de la 
partie arriere 72 de l'etui sur la partie avant 71. Ce 
retour chevauche la ligne d' aff aiblissement 23 de maniere a 
recouvrir le clapet d'ouverture 37. Ce retour est rendu 
adhesif apres onction par un polymere adhesif. II est 
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particuli£rement avantageux d'utiliser a cette fin un 
adhesif dont la polymerisation est controlable au moyen de 
la temperature. L'homme du metier est a meme de determiner 
a quel stade de la fabrication de l'etui il sera opportun 
de conferer au polym£re ses proprietes adhesives. 

Lors de la premiere utilisation de l'etui 2, la 
partie 71 se d<§coupe le long de la ligne d 1 af f aiblissement 
23, degageant une fenetre de distribution 37 (figure 7). Le 
processus de decoupe s'arrete de lui-meme sur la ligne de 
pliage 69, qui constitue un bord d' arret. 

Les moyens d'etancheite de l'etui 2 comprennent 
la nature du materiau constitutif de l'etui, 1' etiquette 
adhesive 27, la ligne de soudure 74 et la ligne *de pliage 
69. 

Un autre mode de realisation de l'etui 2, 
egalement apte a recevoir des produits d* hygiene plies 
suivant le premier mode de pliage, et qui ne sera decrit 
que par ses differences avec le mode de realisation de 
l'etui 2 explicite ci-dessus. 

L'etui 2 est cette fois realise a partir de 
deux pieces 65 decoupees dans une feuille de matiere 
plastique souple. Les pieces 65 sont placees dans des plans 
paralleles et forment deux parties (71, 72) sensiblement 
paralleles, Les deux parties (71, 72) sont soudees entre 
elles par leurs quatre bords libres (73) respectifs. 

Dans cette forme de realisation, 1' etiquette 
adhesive (27) est disposee de maniere a chevaucher le bord 
de l'etui qui lui est adjacent. 
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La figure 7 illustre 1 ' arrangement de la pile 
39 de produits d' hygiene 41 a 1 ' interieur de 1 • 6tui 2. II 
est a noter qu'avec 1 ■ etui suivant ce mode de realisation, 
contrairement aux etuis souples de l'art anterieur, peut 
disposer les produits d' hygiene dans l'etui par remplissage 
de celui-ci et non par enveloppement de pile de produits 
avec une feuille de plastique. 

En particulier on peut preparer l'etui en 
pliant le long de la ligne de pliage, puis en soudant une 
par tie des bords lateraux, avant de remplir la poche ainsi 
formee avec la pile de produits, et de souder la derniere 
partie des bords lateraux. 

Une variante d' execution du second mode de 
realisation de l'etui 2 est illustree a la figure 9. 

Cette fois, la fenetre de distribution 37 est 
disposee le long d'un grand cote de l'etui 2. A cette 
variante d' execution correspond un second mode de pliage 
des produits d' hygiene 41 qui va etre decrit en reference 
aux figures 10 et 11. 

La figure 10 represente un produit 41 en 
configuration depliee sous la forme d'un rectangle R de 
longueur A et de largeur B. On a materialise en pointille 
des.lignes de partage 77 paralleles aux bords de longueur A 
et des lignes de partage 79 paralleles aux bords de largeur 
B. 

Ces lignes de partage 77, 79 partagent le 
rectangle R en rectangles elementaires 81. 
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Dans l'exemple represents, il y a deux lignes 
de partage 77 qui definissent trois rangees 83, 85, 87 et 
deux lignes de partage 79 qui definissent trois colonnes 
89, 91, 93 de rectangles elementaires 81. 

La rangee centrale 83 presente une longueur 
Elementaire F qui definit la plus grande dimension du 
produit 41 plie. Les rangees 85, 87 presentent 
respectivement des longueurs Elementaires G, H, toutes deux 
plus petites que la longueur elementaire F. De preference, 
les longueurs elementaires G et H sont complementaires de 
sorte que leur somme G + H est sensiblement egale a la 
longueur elementaire F. 

Les colonnes adjacentes 89 et 91 presentent 
toutes deux une largeur elementaire J qui definit la plus 
petite dimension du produit 41 plie. La colonne 93 presente 
une largeur elementaire K rEduite par rapport a J. Cette 
colonne 93 est adjacente a un bord du rectangle R. 

Le pliage du produit 41 est illustre k la 
figure 11. II comprend les etapes suivantes: 

on plie en accordeon le rectangle R suivant 
les lignes de partage 79, en formant trois volets de 
largeur respective G, F, H; 1* accordeon presente sur deux 
faces opposees des volets de largeur reduite qui partent de 
deux bords lateraux opposes; 

on plie ensuite 1' accordeon le long des 
lignes de partage 79, par exemple encore en accordeon, 
comme illustre par la fleche 95 a la figure 11. 
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On prend comme face avant du produit celle ou 
les rectangles' elementaires sont les plus grands. 

On obtient ainsi un coin de prehension 47 situe 
en zone mediane d'un bord de la face avant du produit 41, 
ledit coin de prehension pouvant etre facilement separe du 
rectangle elementaire 81 sous-jacent par un mouvement 
illustre par la fleche 97 a la figure 11. 

Un mode de realisation avantageux est decrit en 
reference aux figures 12 a 15. 

L'etui peut etre realise par pliage et scellage 
lateral d'un film complexe forme, comme represents en 
figure 12, par : 

- une couche (100) d'un materiau adhesif, 
notamment un adhesif thermoactivable sur sa face exterieure 
et reactivable a froid sur la surface en contact avec le 
film de matiere plastique (101) ; 

- une couche (101) formee par une matiere 
plastique telle que du PET ; 

- une couche barriere (102) formee par une 
feuille d' aluminium ; 

- une couche exterieure (103) formee par une 
matiere plastique telle que du polyethylene. 

Ce complexe est decoupe pour former deux lobes 

(105, 106) se rejoignant en une ligne mediane (107) . Les 

lobes (105, 106) presentent une forme generale 

rectangulaire, et avantageusement les bords lateraux (108, 

109, 110, 111) sont convexes. 
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Le film complexe est ensuite prepare a l'aide 
d'une matrice de rainage, comme represente en figure 13. Un 
premier couteau (112) decoupe a mi-chair le film complexe 
pour decouper totalement la couche d'adhesif (100), le long 
d'une ligne (114) correspondant au bord de la fenetre 
d'acces aux lingettes. Cette decoupe peut etre realise avec 
un outil de tranchage presentant des matrices munies de 
lames de decoupes en acier. 

Sur 1' autre face, cote polyethylene, un 
deuxi&me couteau (113) realise une decoupe partielle des 
trois autres (101 a 103), selon la ligne d ' af f aiblissement 
(23) . 

La pointe (115) peut etre d^sactivee pour 
inhiber 1' adhesion, par un traitement de cette zone pour 
degrader les qualites de l'adhesif, ou par collage d'une 
pi£ce en un mat^riau non adhesif . 

La figure 14 represente une vue de face d'un 
etui realise selon cette variant en position fermee. La 
ligne d ' aff aiblissement (23) s'etend, au niveau de ses deux 
extremites (120, 121) jusqu'au voisinage de la pliure (107) 
sans toutefois venir en contact avec cette pliure. Les 
bords lateraux (130 et 131) ainsi que le bord inferieur 
(132) est scelle par thermocollage ou collage des surfaces 
adhesivees des deux lobes (105, 106) du film complexe. La 
pointe (115) est desadhesivee pour permettre a 
1 'utilisateur de saisir facilement le rabat (133). 

La figure 15 represente une vue de face d'un 
etui realise selon cette variant en position ouverte. Le 
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rabat (133) presente une large bande adhesive (134) qui 
permet le recollage. Les lingettes apparaissent en 
presentant un coin median (135) permettant une saisie 
facile, en les tirants par ce coin seulement. Elles sont 
maintenues par la bande superieure (136) s'etendant entre 
les extremites (120, 121) de la ligne d ' af f aiblissement 
(23), et la pliure superieure (107). 

Bien sur, 1' invention n'est pas limitee aux 
exemples qui viennent d'etre decrits et de nombreux 
amenagements peuvent §tre apportes a ces exemples sans 
sortir du cadre de 1' invention. 

On pourrait envisager des etuis de formes 
differentes, pour chacun des deux modes de realisation. 

Les exemples qui ont ete decrits concernent un 
etui pour produits d' hygiene, mais on peut envisager les 
memes etuis destines a d'autres produits, . sans sortir du 
cadre de 1' invention. 

On pourrait envisager que les produits 
d' hygiene 41 ne soient pas de forme rectangulaire , mais par 
exemple de forme carree. Les modes de pliage precedemment 
decrits pourraient etre appliques de la meme maniere. 

Les associations qui ont ete decrites entre 
chaque mode de realisation ou variante d' execution de 
l'etui de chaque mode de pliage sont preferees mais non 
limitatives . 

Chacun des modes de realisation des articles de 
la presente invention peut comprendre un mode particulier 
d ' incorporation des produits. L'article objet de la 
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presente invention peut etre garni de lingettes ou de tout 
autre produit selon les procedes connus de l'homme du 
metier et ce k differents stades de 1 ' elaboration de 
1 ' etui . 

Ainsi, de maniere illustrative mais non 
limitative, lorsque 1 ' etui qui compose 1' article est forme 
d'une feuille souple, il est possible de former un premier 
bord par pliage de la feuille, puis de former deux autres 
bords par soudure puis de remplir l'etui ainsi forme par le 
cote reste ouvert qui ne sera soud£ qu'apres remplissage de 
1 'etui. 

Selon la qualite des lingettes employees, 
1 ' impregnation peut se faire de maniere individuelle pour 
chaque lingette et done avant la mise en place dans les 
etuis, ou de maniere groupee a n'importe quelle etape du 
processus d ' incorporation . 
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Revendications 



1. Etui (1, 2) comprenant des moyens 
d'etancheite (27, 8, 19, 74, 69) et un dispositif 
d'ouverture (21) dispose sur une face de 1 ■ etui (1, 2) 
ledit dispositif d'ouverture comprenant un clapet 
d'ouverture (37) prolonge par une bordure peripherique 
adhesive et entoure au moins en partie par une ligne 
d'affaiblissement (23) caracterise en ce que la ligne 
d'affaiblissement (23) est une ligne courbe non fermee 
s'etendant, a chacune de ses extremites, au voisinage du 
bord de 1 ■ etui sans venir en contact avec ledit bord (107). 

2. Etui (1, 2) selon l'une des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le clapet d'ouverture 
(37) est munie d'un revetement adhesif qui la rend capable 
de se decoller et se recoller plusieurs fois. 

3. Etui (1, 2) selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 2, caracterise en ce que le clapet 
d'ouverture (37) chevauche un bord (43) du premier produit 
(41) a distribuer. 

4. Etui (1) selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il est realise 
en plastique thermoforme, et presente une coque (3) 
solidarisee a un element de fermeture (3') par soudure de 
leurs bords libres (7) respectifs. 

5. Etui (1) selon la revendicat ion 4, 
caracterise en ce que 1' element de fermeture est une 
membrane souple. 
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6. Etui (1) selon la revendica t ion 5, 
caracterise en ce que 1' Element de fermeture est une 
seconde coque (3) . 

7. Etui (1) selon 1'une des revendications 4 et 
6, caracterise en ce que les deux coques (3) sont 
thermof ormees sur la meme feuille de plastique de maniere k 
§tre solidarisees par une partie de cette feuille faisant 
charniere . 

8. Etui (1) selon la revendication 6 ou 7 , 
caracterise en ce qu'il comporte une languette (9) pour la 
manipulation de 1 ' etui (1) ladite languette pouvant 
comporter un corps eventuellement creux. 

9. Etui (1) selon la revendication 8, 
caracterise en ce que ledit corps Eventuellement creux est 
de profondeur au moins Egale a la profondeur de la coque 
arriere de 1 ■ etui (1). 

10. Etui (1) selon la revendication 4 a 9, 
caracterise en ce qu'il est muni de moyens de poussee (45) 
pour pousser les produits (41) centre le dispositif 
d ' ouverture (21) . 

11. Etui (1) selon la revendication 10, 
caracterise en ce que les moyens de poussee (45) sont 
constitu^s par une concavite, maximale au repos, plac^e sur 
la face arriere et eventuellement reliee a celle-ci par des 
souf f lets . 

12. Etui (2) selon 1 'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il est realise a 
partir d'une piece (65) de matiere plastique souple, pliee 
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en deux le long d'une ligne de pliage (49) de maniere a 
former deux parties (71, 72) sensiblement paralleles, les 
deux parties (71, 72) etant soudees entre elles par leurs 
bords libres ( 73) respectifs, la ligne d ■ af f aiblissement 
(23) s'etendant jusqu'au voisinage de la pliure, sans venir 
au contact de ladite pliure. 

13. Etui (2) selon la revendicat ion 12, 
caracterise en ce que les extremites ligne 
d'aff aiblissement (23) est situee au voisinage de la ligne 
de pliage (49) . 

14. Etui (2) selon la revendication 13, 
caracterisee en ce que gu'il comporte une etiquette 
adhesive (27) recouvrant le clapet d'ouverture, 1 'etiquette 
(27) etant disposee de maniere a chevaucher la ligne de 
pliage (49) . 

15. Etui (2) selon la revendication 12-, 
caracterise en ce que la ligne de pliage (49) est localise 
sur le bord oppose a la ligne d' aff aiblissement (23). 

16. Etui (2) selon la revendication 15, 
caracterisee en ce que 1' etiquette adhesive (27) est 
disposee de maniere a ce qu ■ un bord de ladite etiquette 
soit adjacent au bord de l'etui oppose a la ligne de pliage 
(49). 

17. Etui (2) selon la revendication 16, 
caracterise en ce que 1' etiquette adhesive (27) est formee 
par un retour de la partie arriere (72) dudit etui sur sa 
partie avant (71) ledit retour etant soude au bord voisin 
de la ligne d ' af faiblissement (23). 
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18. Etui (2) selon 1 1 une quelconque des 
revendications 1 a 3, caract6ris6 en ce gu'il est realise a 
partir de deux pieces (65) de matiere plastique souple 
placees dans des plans paralleles et formant deux parties 

(71, 72) sensiblement paralleles, les deux parties (71, 72) 
etant soudees entre elles par leurs quatre bords libres 

(73) respectifs. 

19. Etui (2) selon la revendication 18, 
caracterise en ce que 1' etiquette adhesive (27) est 
disposee de maniere a chevaucher le bord de 1 ' etui qui lui 
est adjacent. 

20. Etui (2) selon l'une quelconque des 
revendications 12 k 19, caracterise en ce que l'>etiquette 
adhesive (27) est solidarise par soudure au bord lateral 
qui lui est adjacent. 

21. Etui (2) selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il est realise a 
partir d'un film complexe multicouche comportant une couche 
exterieure d'un materiau adhesif, et au moins une couche 
d'un materiau etanche. 

22. Etui (2) selon la revendication 21, 
caracterise en ce que le film complexe multicouche comporte 
une couche exterieure d'un materiau adhesif, au moins une 
couche d'une matiere plastique, et une couche barriere 
constitute par un film d' aluminium. 

23. Etui (2) selon la revendication 21, 
caracterise en ce que le film complexe multicouche comporte 
une couche exterieure d'un materiau adhesif, une couche 



WO 99/29589 PCT/FR98/02693 

32 

d'une matiere plastigue tel que du PET, une couche barriere 
constitute par un film d' aluminium et une couche exterieure 
de polyethylene. 

24. Etui (2) selon la revendication 21, 22 ou 
23, caracterise en ce que la couche exterieure en mattriau 
adhesif comporte une zone inactivee correspondant a la 
pointe du clapet d'ouverture. 

25. Procede de fabrication d'un etui (2) selon 
l'une quelconque des revendications 21 a 24, caracterise en 
ce que le film complexe multicouche est prepare a 1 ' aide 
d'un outil presentant des matrices comportant des lames de 
tranchage et de rainage pour realiser des decoupes a mi- 
chair sur les deux faces du film complexe. 

26. Procede de fabrication d'un etui (2) selon 
la revendication 25, caracterise en ce que le film complexe 
fait l'objet d'une premiere decoupe a mi-chair sur la face 
comportant la couche adhesive (100) le long d'une ligne 
correspondant au bord de la fenetre d'acces aux lingettes, 
et d'une deuxieme decoupe a mi-chair du cote oppose, pour 
former la ligne d ' af f aiblissement (23) . 

27. Article, comprenant des produits (41), 
comme notamment des produits se presentant sensiblement 
sous la forme d'une feuille tels que par exemple des 
lingettes ou des mouchoirs en papier, disposes en pile (39) 
a l'interieur d'un etui distributeur (1, 2) conforme a 
l'une au moins des revendications precedentes caracterise 
en ce que chaque produit (41) presente sur une face tournee 
vers la fenetre de distribution (37) un coin de prehension 
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(47) situe en zone mediane de sa face avant, et en ce que 
le coin de prehension (47) du premier produit a distribuer 
est positionne en face de la fenetre de distribution (37) 
de 1 'etui (1,2). 

28. Article selon la r evendica t ion 27, 
caracterise en ce que le produit (41) est plie: 

en accordeon suivant une premiere direction 
(51, 79), de maniere a superposer au moins deux volets de 
largeurs differentes (D; E; F; G; H) , 

puis au moins une fois suivant une seconde 
direction (53, 77) perpendiculaire a la premiere, un volet 
de largeur reduite apparaissant sur l'exterieur du produit 
pli6 (41) . 

29 • Article selon la revendicat ion 26, 
caract6ris6 en ce que 1 ' accordeon presente sur une face 
oppos^e au volet de largeur reduite un second volet de 
largeur reduite partant d'un bord lateral oppose. 

30 . Article selon l'une des revendications 25 a 
27, caracterise en ce que le coin de prehension (47) est 
adjacent k un bord de la pile et le contour de la fenetre 
entoure le coin de prehension en chevauchant ledit bord de 
la pile, 

31 . Article, selon l'une quelconque des 
revendications 24 a 27, caracterise en ce que les produits 
sont des produits d' hygiene. 
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'X* document particulierement pertinent; rinven Hon revendiquee ne peut 
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ne peut etre consideree comme imp&quant une activite inventive 
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documents de meme nature, cette combinaison etant evidente 
pour une personne du metier 
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9; figure IB 
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juillet 1997 
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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 


PCT/FR 98/02693 



Cadre I Observations - lorsqu'il a ete estime que certaines revendications ne pouvaient pas f aire I'objet d'une recherche 
(suite du point 1 de la premiere feuille) 



Conformement a I'article 1 7.2)a), certaines revendications n'ont pas fait I'objet c?une recherche pour tes motifs survants. 

1. | | Les revendications n 04 

se rapportent a un objet a regard duquei P administration n'est pas tenue de proceder a la recherche, a s avoir: 



Lea revendications n M 

se rapportent a des parties de la demande intemationaie qui ne remplissent pas suffisamment les conditions present es pour 
qu'une recherche significative puisse etre effectuee, en particulier: 



3. | | Les revendications n 08 

sent des revendications dependant 63 et ne sent pas redigees conformement aux dispositions de la deuxieme et de la 
troisieme phrases de la regie 6.4.a). 



Cadre II Observations - lorsqu'il y a absence d'unrte de I'invention (suite du point 2 de la premiere feuille) 



L'administration chargee de la recherche intemationaie a trouve piusieurs inventions dans la demande intemationaie, a 3 avoir: 

voir feuille supplemental re 



1 



I I Comme toutes les taxes additionnelles ont ete payees dans les delais par le deposant, le present rapport de recherche 
1 1 intemationaie porte sur toutes les revendications pouvant faire I'objet d'une recherche. 



□ 



Comme toutes les recherches portant sur les revendications qui ay pretaient ont pu etre effectives sans effort particulier 
justifiant une taxe additionneile, l'administration n'a sollicrte le paiement d'aucune taxe de oette nature. 



3. Comme une partie seulement des taxes additionnelles demandees a ete payee dans les delais par le deposant, le present 

1 1 rapport de recherche intemationaie ne porte que sur les revendications pour lesqueiles les taxes ont ete payees, a savoir 

les revendications n °* 



4. v Aucune taxe additionneile demandee n'a ete payee dans les delais par le deposant. En consequence, le present rapport 
de recherche intemationaie ne porte que sur I'invention mentionnee en premier lieu dans lea revendications; elle est 
couverte par les revendications n °* 

1-20 



Remarque quant a la reserve | | Les taxes additionnelles etaient accompagnees d'une reserve de la part du deposant 

[" | Le paiement des taxes additionnelles n'etait assorti d'aucune reserve. 



Formulaire PCT/ISA/21 0 (suite de la premiere feuille (1)) (Juillet 1998) 



Demands internationale No. PCT/FR 98/02693 



SUITE DES RENSEIGNEMENTS INDIQUES SUR PCT/ISA/ 210 



1. revendi cations: 1-20 

Etui comprenant des moyens d'etancheite et un dispositif 
d'ouverture, ledit dispositif d'ouverture comprenant un 
clapet prolonge par une bordure peri pheri que adhesive et 
entoure, au moins en parti e, par une ligne 
d'affaiblissemnent. 



2. revendi cations: 21-26 

Etui realise a parti r d'un film multicouche comportant une 
couche exterieure d'un materiau adhesif et au moins une 
couche d'un materiau etanche, et procede de fabrication de 
cet etui» utilisant un outil presentant des matrices 
comportant des lames de tranchage et de rainage. 



3, revendi cations: 27-31 

-Article comprenant des lingettes, disposees en pile a 
Tinterieur d'un etui distributeur et que chaque lingette 
presente sur une face tournee vers la fenetre de 
distribution, un coin de prehension. 
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